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Abstract of FR2676970 
Method for masking certain parts of the 
surface of an object, so as to produce patterns 
on the said object by partially modifying the 
said surface, in particular by sandblasting. The 
said object (1) is covered with a mask (2) 
made from injection-moulded thermoplastic 
elastomer and which matches perfectly the 
contours of the said object (1), having 
openings (20) corresponding to those areas 
(1 1) on the surface (10) of the said object (1 ) 
which are intended to be made opaque. 
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4) Procede de masquage de certaines parties de la surface d'un objet en vue de sa decoration. 

(57) Proc6de de masquacje de certaines parties de la sur- 
face d'un objet, afin de realiser sur ledit objet des dessins 

Car alteration partieile de ladite surface, notamment par sa- 
lage. 

On couvre ledit objet (1) d'un cache (2) realise en elasto- 
mers thermoplastique injects, epousant parfaiternent ies 
contours dudrt objet (1), et comportant des ouvertures (20) 
correspondant aux zones (11) que Ton desire opacifier a la 
surface (10) dudit objet (1). 
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La presente invention a pour objet un procede de 
masguage de certaines parties de la surface d'un objet, afin de 
realiser sur ledit objet des decors par alteration partielle de 
ladite surface, alteration par sablage notamment. 

De tels decors sont realises sur des verres, 
flacons et objets de decoration, le sablage partiel de la 
surface faisant apparaitre des dessins par alternance de zones 
polies et depolies. 

Le procede le plus courairanent utilise actuellement 
pour la realisation de ces decors consiste a masquer la surface 
a epargner par application sur ladite surface d'un adbesif de 
forme ou resine, qui une fois le sablage effectue est enleve. 

Ce procede presente de nornbreux inconvenients , dont 
le principal est la difficulty d T application de l'adhesif done 
15 la duree de l 1 operation, ce qui qui greve le cout de 
fabrication. De plus l' utilisation de ce procede est tres 
limite, car I'adhesif s 1 applique mal sur les formes complexes, 
et la localisation des espaces a epargner est dif f icule ce qui 
ne permet pas tou jours d'obtenir un travail soigne. 
20 D T autre part l'adhesif qui est detruit soit 

partiellement lors du sablage, soit completement lors de son 
enlevement, n'est pas reutilisable. 

Enfin, ce procede qui reste tres artisanal, ne 
permet une realisation industrielle de tel produit 
25 1' intervention manuelle etant trop importante, et la diffusion 
de ces produits reste tres limitee du fait notamment du cout 
eleve de fabrication. 

La presente invention permet de remedier a ces 
inconvenients en proposant un procede de masquage de certaines 
30 parties de la surface d f un objet avant son sablage, permettant 
d^btenir un resultat de qualite, propre et regulier quelque 
soit la complexite de forme dudit objet, tout en autorisant la 
possibility d'une automatisation de fabrication tres rapide, 
done a un cout tres reduit. 
35 procede de masquage objet de la presente 

invention consiste dans un premier temps a realiser une piece 
en elastomere thermoplastique injecte, avantageusement en PVC 
ou en polyethylene, epousant totalement ou partiellement 
l f objet a traiter- Cette piece comporte des ouvertures 
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oorrespondant aux zones a opacifier par sablage. Cette piece 
peut alors etre adaptee sur l'objet a traiter et 1' ensemble est 
sable. L' injection plastigue etant une technique de grande 
precision, les contours des ouvertures sont precis ce qui 
5 permet d'obtenir un resultat propre et regulier. 

Apres 1' operation de sablage, la piece ou cache 
peut etre enlevee facilement du fait de la souplesse du 
materiau utilise, ledit materiau etant egalement tres resistant 
au sablage, le cache peut etre reutilise pour une piece de meme 
10 forme et dimensions. Selon le materiau utilise et l'epaisseur 
de la parol du cache, celui peut etre utilise environ un 
millier de fois avant qu'il soit necessaire de le remplacer. 

II est ainsi aise de realiser une chaine de 
fabrication, avec au depart un poste de pose des caches sur les 
15 objets a traiter, puis un poste de sablage, enfin un poste 
d' enlevement des caches. 

Le cache a un autre avantage, 11 permet de proteger 
l'objet a traiter pendant les differentes manipulations. 

Les avantages et les caracteristiques de la 
20 presente invention ressortiront plus clairement de la 
description qui suit et qui se rapporte au dessin annexe lequel 
en represente un mode de realisation non limitatif . 

Dans le dessin annexe : 

- la figure 1 represente une vue en perspective 
d'un objet a traiter, un flacon, et de son cache avant la pose 
de celui-ci, cache realise selon 1' invention. 

- la figure 2 represente une vue en perspective de 
l'objet a traiter. 

Si on se refere a la figure 1 on peut voir que 
3 0 l'objet 1 a traiter selon le procede objet de la presente 
invention est un flacon presentant une surface 10 polie. 

Avant le traitement, a savoir le sablage, un cache 
2 realise en elastomere thermoplastique injecte, est place 
etroitement sur le flacon 1. Ce cache 2 presente des ouvertures 
3 5 20 qui peuvent etre plus ou moins complexes representant les 
dessins a realiser sur le flacon par opacification. La 
precision de 1' injection plastique permet de realiser des 
dessins tres complexes ce qui est actuellement limite par les 
procedes utilises. 
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Lorsque le cache 2 est adapte sur le flacon 1, 
1' ensemble est expose au sablage dans un tunnel de sablage, et 
le sable va frapper la surface 10 du flacon 1 dans les 
ouvertures 20 pratiguees dans le cache 2. Puis le cache 2 est 
enleve, et le resultat obtenu est celui, si on se refere a la 
figure 1, d'un flacon 1 dont la surface 10 polie presente des 
zones 11 depolies correspondant aux ouvertures 20 du cache 2. 
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REVENDI CATION 



Precede de. masguage de certaines parties de la surface 
d'un objet, afin de realiser sur ledit objet des dessins par 
alteration partielle de ladite surface, notairanent par sablage 
caracterise en ce gu'il consiste a couvrir ledit objet (1) d'un 
cache (2) realise en elastomere thermoplastique injecte, epousant 
parfaxtement les contours dudit objet (l) et comportant des 
ouvertures (20) correspondant aux zones (11) que 1'on desire 
opaexfier a la surface (10) dudit objet (1). 
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